Symbolzeichnung Lochspaltmei3el 20mm

| , ca. 10 | Schneidenbreite
[ [
1 1
, ; \ Wir fertigen jede Breite nach Ihrem Wunsch bis 42mm an.
| ..
| SPALTMEISSELBREITE NACH DORNGROSSE
| ) - OPTIMALE SPALT- | SPALTMEISSEL-
\ LOCHGROSSE DORNGROSSE MEISSELBREITE BREITE
Vierkantloch O
| 6 7 11,20 12
8 9 14,40 15
' 10 11 17,60 18
12 13 20,80 21
| 14 15 24,00 24
- 15 16 25,60 26
' ' 16 17 27.20 28
18 19 30,40 31
| | 20 21 33,60 34
22 23 36,80 37
! ! 25 26 41,60 42
30 31 49,60 50
| o | 35 36 57,60 58
O 40 4 65,60 66
! N ™
1 Rundloch O
o () 6 7 8.80 9
o (qp) 8 9 11,31 12
' A 10 1 13,82 14
I ; 12 13 16,34 17
o | 14 15 18,85 19
. . 15 16 20,11 21
16 17 21,36 22
18 19 23,88 24
20 21 26,39 27
. . 22 23 28,90 29
25 26 32,67 33
\l/ 30 31 38,96 39
35 36 45,24 46
30 \ 40 1 51,52 52
Vierkantloch diagonal &
° 6 7 11,20 12
) 8 9 14,40 15
10 11 17.60 18
| 12 13 20,80 21
14 15 24,00 24
. 15 16 25,60 26
16 17 27,20 28
| 18 19 30,40 31
20 21 33,60 34
, 22 23 36,80 37
25 26 41,60 42
\ L J 30 31 49,60 50
; 35 36 57,60 58
| | 40 4 65,60 66
| |
Angegebene Meil3el- Breite

Die MeiB3el -Schneide sollte fein geschliffen und poliert sein.
Wir empfehlen zum Lochspalten als Kihl- Schmiermittel:
Flutsch von der Fa. Angele.
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